3.   ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ И РАЗМЕРЫ
3.1. Лента должна соответствовать требованиям настоящих технических условий.
3.2. Для производства лент используют полиэфирные нити, сотканные в полотно и подвергшиеся термофиксации. Лента представляет собой плоское тканое текстильное полотно, способное выдержать значительные нагрузки.
Таблица 2.
Номинальная ширина ленты, мм
32 ±0,1 32 ±0,1 38 ±0,1 38 ±0,1 50 ±0,1 50 ±0,1 50 ±0,1

Номинальная
толщина ленты,
мм
2 ± 0,05
3 ± 0,05 
3 ± 0,05
3
± 0,05
3,5 ± 0,05
4
± 0,05
4 ±0,05

Разрывная нагрузка, кгс
2245,3      3041,1 2036,0 3569,0 2046,0 5196,8 7647,9

Относительное
удлинение при
разрыве, %,
15

Геометрические размеры лент определяются по п.п. 6.3
Разрывная нагрузка и относительное удлинение по п.п.6.4
Отклонение от оси в горизонтальной плоскости определяется в соответствии с п.п.6.5.
3.3. Ленту изготавливают натуральной или окрашенной. Миграция красителя не допускается.
3.4. Основные геометрические характеристики лент и разрывные усилия приведены в таблице 2.
3.5. По требованию заказчика допускается выпуск лент других типоразмеров.
3.6. Внешняя поверхность лент с двух сторон имеет рифление, по требованию заказчика поверхность лент может быть гладкой. Расслоения, заусенцы и волнистость по краю не допускаются.
3.7. УПАКОВКА.
3.7.1.
Ленты упакованы в мешок полиэтиленовый шириной 350мм и высотой 400мм или
смотаны в катушку диаметром 300 и 500 мм и высотой по образующей 32, 38 и 50 мм
соответственно.
Лента при намотке не должна перекручиваться, конец ленты должен быть закреплен липкой лентой типа Скотч или зафиксирован хомутом в горловине пакета.
3.7.2. Масса мешка полиэтиленового не должна превышать 25 кг, масса бобины не должна превышать 20 кг.
3.7.3. Бобину перевязывают полипропиленовой лентой через гильзу в трех местах и укладывают в полипропиленовый чехол, а затем картонную коробку либо упаковывают в термоусадочную пленку.
