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1. Размеры для справок
2. Выполнить доработку охладителя. Переварить обозначенные 
    сварные швы на патрубках хладителя. Материал деталей - алюминий.
    Марка алюминия - по запросу
   Все требования к сварным швам должны соответствовать 
   категории трубопровода В-IV по ГОСТ32569-2013.
   Провести РД сварных швов.
3. Разработать и предоставить технологические карты на выполнение 
    сварных швов. 
   Предоставить удостоверение НАКС на сварщиков с правом сварки алюминия.
   Предоставить удостоверение НАКС технолога 3 уровня, который будет 
   разрабатывать технологические карты.
   Предоставить свидетельство НАКС предприятия на технологию сварки.
   Предоставить результаты РД сварных швов.
4. При сварке сделать оснастку обеспечивающую точное сохранение 
    положения фланцев, как в исходном изделии.
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Схема доработки

Фото существующих швов
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