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* Размеры для справок.1.

2.     Неуказанные предельные отклонения размеров Н11,h11,
IT
11.

3.     Неуказанные предельные отклонения формы и расположения поверхностей 
        половина допуска на размер.
4.    Шероховатость обрабатываемых поверхностей Ra6,3

5.     Количество - 1 шт.
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ор

ма т
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По
зи

ци
я Обозначение Наименование

Ко
л-

во

Прим.

Детали

А3 1 АВ-00.050.001-2 Обечайка 1

А4 2 АВ-00.050.001-3 Фланец №1 в 
обечайку 1

А4 3 АВ-00.050.001-
4И1

Фланец №2И1 в 
обечайку 1

А4 4 АВ-00.050.001-5 Фланец №3 в 
обечайку 1
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Обечайка с фланцами
под мотор Danfoss
токарная операция
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