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Кронштейн  111.001-01 - зеркальное  отражение  
Остальное  - см . Кронштейн  1ц .001 
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i. Тоердость  470..213 Н8 
2. Механические  с0ойстбо  столом  
- предел  текучести  - не  менее  ЗООМПа , 
- Оременгюе  сопратабпение  - не  менее  500МПа, 
- относительное  удлинение  - ме  немее  70% 
- ударная  Оязиость  при  минус  50' - КТ  2 Э50кДж/м~ 
Э, Отлибка  З  группы  сложности  ГОСТ  973-8В, 
4. Точность  отпи0ии  17-0-О-17 См , СОни  ГОСТ  Р  53464-2009. 
5. Неукдэанные  пцтейные  рлдоусы  до  дном  
6, Пригор  не  допускается . 
7. Длпусиаютгя  остатки  питателей  и  придь  лей  на  адрадатыбае  

паВерхнастях  да  Эмм. 
8.После  обрудкц  гдэоВой  резни  паберхности  эачигтить , острые  

нромии  притупить . 
9.Допускаютгя  следы  от  эачигтни  питателей  гпуЕинлй  не  доля . 

2мм  г  плаенын  переходам  к  оснобной  поВерхногти . 
18, на  неадраЬотаннык  поберхностях  допускаются  рокоОины  
диаметрам  и  гпуЕинлй  не  белье  Зпн  б  количестбе  не  долее  R 
на  лоберхндгти . 

11.Ракодины  гнезде  пористости , эагдры, рдэмерлми  г0ыше  дапу i 
мого, разделать  до  чистого  металлл  с  округлением  кромок  к  
оснобной  поВерхности . 

12.На  юехонически  оЬрлдлтонных  паберхностнх  допускается  не  
Еипее  З-х  ракд 0ин  на  иЬольшим  иэмерениеп  до  Змм , гпуЕинлй  
до  1,5пп  при  ры[таянии  между  ними  не  менее  8мю, от  края  
не  менее  4мм. 8 отдерстиях  ракоВины  не  допускаются . 

13.8 эонаХ  П, Р, С  эадлрка  литейных  дефектоб  не  допусхдется  
14.Зоны  П, Р, С  лодВергнуть  рентгено 8гкому  контролю  по  мета  

предприятия -оэготобителя  б  одьепе  10% ого  партии . 
15.Маркирдбать : номер  чертежа  отлиВки . Шрифт  ММ  Пр-Э  

ГОСТ  26,008-85, Выпуклый  Мдркироботь  дату  иэгата 0ления  
шрифт  1010 Пр-э  ГОСТ  26.800-05, выпуклый . 

16, Нечетна  Оыпдлненная  маркидодиа  не  я0пяется  Ьракобочным  
приэнаном . 

17. Оипильнаге  пгех .требо 0ания  по  ГОСТ  977-58. 
1В. х  Рлэперы  для  трабок . 
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1 	ннтериал ~загiенсалепь  Ст  20/1 ГОСТ  977-88 
2 ТергюоЬртЬатка  - норютазаииэ . 
З 	Отлгк5ка  3 гру~мы  слалгности  ГОСТ  977-883 
4. 	Точность  отiюбки  Н-О-О-Ю  Сп 15гхчГОСТР -53464-2009 
5 	Неуказагэюе  левпнгные  укiюгьи  ' Э  °. 
6. Неуказагэные  iхапейные  радиусы  от  З  до  b гьч  
7. Оазускаьился  газ  обая  сыпь  ю  Ьолее  5% ж  бсей  лоб  ёрхноста  ж,х,Фак  
8 ошиЗскаатся  остатка  липцтеле q пргйыл  ? и  бьаюгх76 6 теле  атт"бхи  бысопюй  не  Ьолее  Эгач  ю  оЬрхЬтьмйёиа  

лоб  ёрхюстш  не  Ьалее  2/Э  погтусю  ю  иехоёСцЬатку . 
9 Л  обррт 	поберхностях  ддпугКаатся  Ьеэ  исп1иблеЕаоэ  юЬью  твпе  гные  дефекты  6 предеiих  2/Э  припуска  на  

юехоЬртЬаткц  
2 оагускантся  испрабление  литейных  дефатоб  гхчлодач  за6арки  с  послрдюшьиг  термичегкой  оЬдтЬотКой  и  зачг  гтКогг  

11 ннркорабить  оЬозьичемие  днтали  Шрафт  14 47-З  ГОСТ  26008-85 6огнувлый  
2 Отюлыбые  тех  таеЬобаьия  по  ГОСТ  977-88 

Крышка  (атлиёкаl 

стгогЛгост 977-вв  
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