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CoznacoBaHo

B3am. unb. N’

[lodn. u dama

Hb. N’ nodn.

OBWMNE YKASAHNA

1. MIcX0oOHble QaHHbIE.

1.1 Mepmexu Mapku “KM” cmaduu “P” pa3padomaHsl HO ocHOBAHUU MexHUYeckoz20 3a.ddHUA
HO npoekmupobaHue ¢ ydemoM cnedyruwux ycnobuu cmpoumenscmba

- nnow,adka cmpoumenscmba - KanuHuHzpaodckad odnacms;

- ypobeHb ombemcbeHHocmu 30aHUA — HopManbHLIU (TOCT P 54257-2010);

- npoekm pa3padomax dna cmpoumenscmba b Il b knumamuyeckom patoHe (Cf1
131.13330.2012);

- DACYEMHAA 3UMHAS MeMnepamypa HApYxHozo Bo3dyxa -19°C;

— 30HQ HOPMANbHOU BaaxHocmu B coombemcmbuu ¢ CI150.13330.2012;

- HopMamubHoe 3Ha4eHue Bempobozo dabnerusa dna Il bempobozo pauoHa 30 k2/kbm B
coombemcmbuu ¢ (11 20.13330.20711, mun MecmHocmu B;

- HopMamubHoe 3HaYerue beca cHezobozo nokpoba dng Il cHezobozo pauoHa 100 k2/kb.m B
coombemcmbuu ¢ €M1 20.13330.2011 ;

- cmeneHb donzobeyvyHocmu 30aHuUs - I

- CMeneHb 0zHecmoukocmu 3daHuqa - .

—- KNa.CC NC KOHCMPYKMUBHOU NOoXAPHOU onacHocmu 3darud - C0

KNQCC NG QUHKUUGHA NbHOU NoXapHoU onacHocmu 3daHusa - ®5.1.

ceucMuvdHocms do 6 dannob

- 3daHUe omanaubaemoe, omHocumensHas BaaxHocmb BHUMPU noMew.eHuu do 607%.

1.2. 30 ycnobHyw ommemky £0.000 npuHama ommMemKka ypobHsa 4ucmozo nona nepbozao 3maxa
cywecmbyruwezo 3daHUA.

1.3 Yepmexu cayxam ocHobaHUeM dnd pa3padomku depmexeu mapku “KMA"

MemannokoHCMPpUKUUU 3anpoekmupobansl b coombemcmbuu ¢ mpedobanusamu CM120.13330.2071

“Hazpy3ku u Bosdeucmbua”, CHull 1-23-81° “CmansHele koHcmpykuuu”, CM16.13330.2017
"CmanbHele KoHcmpykuuu” u CM28.13330.2012 “3awuma cmpoumenbHbiX KOHCMPYUKUUU om
Koppo3uu”

1.4, 13zomobnerHue U MOHMAX MEMANN0KOHCMPYUKLUU npou3bodums b coombemembuu ¢

[0CT 23118-99 u (11 70.13330.2012.

15. TexHu4eckue peweHUd, NpuHamsle B Yyepmexax, cocmbemcmbytom mpedobaHuam
3K0MN02UYeCKUX, CAHUMAPpHO-2Uz2UeHUYeCKUX, B3puibo, npomubonoxapHsix U dpya2ux
deucmbuyrowux HopM, npabun u cmandapmob, u odecnevubatm 0e30NACHYK 0N XKU3HU U
3dopobba nwdeu 3kcnAyamayuw 0dbekma Npu codnwdeHuu Meponpuamuu, NpedycMompeHHbIX
b HaCcmoAweM KoMNAekme Yepmexeu.

2. XAPAKTEPUCTUKA COCPYXEHNMA.

2.1 30aHUe, nepekpblbiaemoe DankaMU, NPAMOY201bHOE B NAaHe, ¢ pa3mMepamu b ocax
10.93Mx30.0M. [NokpeimMue cocmoum U3 CMPONUALHEIX Banok, ycmanabaubaeMeix Ha
MEMQa.N/1UMeCKUe KONOHHLl U KpobenbHbIX Npo2oHol. HenocpedcmberHs No Npoz2oHAM
yknaodsbatomea caHdbuy naHenu.

3. OCHOBHbBIE PACHETHBIE NCNCKEHNA M HAT PY3KN.

3.1 Pacyem koHcmpykyuu npousbeden & coombemcmbuu ¢ CI120.13330.2011 “Hazpy3ku U
bosdeucmbua”, CHull 1-23-871 "CmanbHele koHcmpykuuu” u CM116.13330.2017 “CmansHele
KGOHCMpykuuu”

3.2. Ypobers ombemcmbeHHocmu 30aHUA — HOPMANLHLIU (KO3PGUUUEHM HAGeXHOCMU No
omBemcmbenHocmu gn =1.00)

3.3. Bce cmpoumenbHele padomsl BeinoaHams & ccombemcmbuu ¢ daHHOU dokyMeHmauyueu, ¢
codnwderHuem cocombemembytowux 2nab cmpoumensHelx HOPM U Npabun No cpzaHU3A LU,
npousBodcmby u npueMke padom.

L MATEPUANT KOHCTPYKL MW

41 Mamepuan KOHCMPUKLUU

- cmans C245, C255 no TOCT 27772-88"

4.7 TexHuYeckyw cneuuukauun Memanna M. Ha aucme S.

5. CCEAMHEHWSA 3NEMEHTOB.

5.1 Bce 3abodckue coeduHeHUdA — cbapHble, MOHMAXHbBIE — HA 80AMAX KAACCA NPOYHOCMU 8.8,
BuicokonpoyHbix donmax knacca npovHecmu 10.9 u cbapke

5.2. MpodunupobaHHLIL HACMUA KPenumes K 04.1KaM CAMOoHApe3awuMu BuHmamu 5.5x38 Ha kKaxodou
onope B kaxdou bonHe. [na coeduHeHud nucmob Mexdy codou unonb30bamb CaMOHAPe3anuue
Bunmel 4.8x19. lWaz moyveyHblx coeduHeHUU NPUHSAMb NOCMOAHHLIM, HO He donee 300 MM. MoHMA X U
KpenneHue npodHacmuna Becmu & cmpozom coombemcmBuu ¢ UHCMPUKUUEU GUPMbI -
uszomobumend u HopMamubHoU doKyMeHmayuu.

5.3. CBapHble coeduHeHUS.

Mamepuansl dna chbapku, coombemcmbytouue cmanaM, NPUHUMAMb NO NPUAOXEHUH [,
Cl116.13330.2011 .

Pa3Mepsl cbapHeix whob HasHavYamb No 3a0AHHLIM B NpOeKMe YcuausM , KpoMe 020b0peHHbIx B
yepmexax. MuHuMaNbHAA dAuHa yznobeix wbob - 60 Mm.

MUHUMANbHbIe pa3Mepsl U ¢opMy yznobeix wbod npuxumams no n . 14.7u madn. 38, 39 (1
16.13330.20M

3abBodckue whbl bcex 3nemedmod BuinoaHams noayabmomamuyeckou chbapkou B cpede yznekucnozo
za3a no [ OCT 8050-85 cbapodHou npobonokou Mapku CBH-08I 2C.

- 3abodckue dna abmomamuydeckou chapku - "6 nododky” npobonokou d=2..4 MM;

- 3abodckue dng noayabmomamuyeckou chapku - B HUXHEM nonoxeHuu npobonokou d=14..2,0
MM;

MoHmaxHble Whbl BeiNOAHAML PUYHOU cHApKoU 31ekKmpodaMu:

342 (FOCT 9467-75%) dns cbapku 3nemenmobd us cmanu €245, C255; 350 (FOCT 9467-75%) dn4
cbapku 3nemenmod u3 cmanu (345, (B 3abucumMomu om 2pYnnel KOHCMPYKUUU U chapuboemsix
cmaned cM. npunoxerue B, I €M 16.13330.2011)

[pu nepexode Ha dpyzue Budsl cBapku unu cbapoydHbie Mamepuansl pa3Mepsl brex 0z2oBopeHHbIX
whob donxHbl ObIMb NepecyumaHsl & coombemecmbuu ¢ ykasaxuamu CI116.13330.201M.

Bce cmulkcoBbie wbhbl BbiNOAHAMBL € NOAHLIM NPoBAPOM U C NnpuMeHeHUeM BbiBodHEIX NAAHOK.
PabHonpoyHble cmbikobele whel cnedyem npobepsims GuU3UYeCKUMU MemodaMu KOHMpoAnd kavecmba
KoHmpons kavyecmba cbapHbeix coeduHeHuu domxer npousbodumea ¢ ydemom mpedobanuu [ COCT
23118-99" u (11 53-101-98. Kamembl cbapHbix wbob He domkHbl npebbiwams 121, 2de

F=MUHUMO AbHAS U3 MONWUH chapubaemeix 3nemMeHmod
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ОБЩИЕ УКАЗАНИЯ. 1. Исходные данные. 1.1. Чертежи марки "КМ" стадии "Р" разработаны на основании технического задания на проектирование с учетом следующих условий строительства: - площадка строительства - Калининградская область; - уровень ответсвенности здания - нормальный (ГОСТ Р 54257-2010); - проект разработан для строительства в III Б климатическом районе (СП 131.13330.2012); - расчётная зимняя температура наружного воздуха -19°С; - зона нормальной влажности в соответствии с СП 50.13330.2012; - нормативное значение ветрового давления для II ветрового района 30 кг/кв.м в  соответствии с СП 20.13330.2011, тип местности В; - нормативное значение веса снегового покрова для II снегового района 100 кг/кв.м в  соответствии с СП 20.13330.2011 ; - степень долговечности здания - II. - степень огнестойкости здания - III. - класс по конструктивной пожарной опасности здания - С0. - класс по функциональной пожарной опасности здания - Ф5.1. - сейсмичность до 6 баллов. - здание отапливaемое, относительная влажность внутри помещений до 60%. 1.2. За условную отметку ±0.000 принята отметка уровня чистого пола первого этажа существующего здания. 1.3. Чертежи служат основанием для разработки чертежей марки "КМД". Металлоконструкции запроектированы в соответствии с требованиями СП20.13330.2011  "Нагрузки и воздействия", СНиП II-23-81* "Стальные конструкции", СП 16.13330.2017  "Стальные конструкции" и СП 28.13330.2012 "Защита строительных конструкций от коррозии". 1.4. Изготовление и монтаж металлоконструкций производить в соответствии с   ГОСТ 23118-99 и СП 70.13330.2012. 1.5. Технические решения, принятые в чертежах, соответствуют требованиям экологических, санитарно-гигиенических, взрыво, противопожарных и других действующих норм, правил и стандартов, и обеспечивают безопасную для жизни и здоровья людей эксплуатацию объекта при соблюдении мероприятий, предусмотренных в настоящем комплекте чертежей. 2. ХАРАКТЕРИСТИКА СООРУЖЕНИЯ. 2.1. Здание, перекрываемое балками, прямоугольное в плане, с размерами в осях 10.93мх30.0м. Покрытие состоит из стропильных балок, устанавливаемых на металлические колонны и кровельных прогонов. Непосредственно по прогонам укладываются сэндвич панели.  3. ОСНОВНЫЕ РАСЧЕТНЫЕ ПОЛОЖЕНИЯ И НАГРУЗКИ. 3.1. Расчет конструкций произведен в соответствии с СП 20.13330.2011 "Нагрузки и воздействия", СНиП II-23-81* "Стальные конструкции" и СП 16.13330.2017 "Стальные конструкции". 3.2. Уровень ответственности здания - нормальный (коэффициент надежности по ответственности gn =1.00). 3.3. Все строительные работы выполнять в соответствии с данной документацией, с соблюдением соответствующих глав строительных норм и правил по организации, производству и приемке работ. 
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4. МАТЕРИАЛ КОНСТРУКЦИЙ. 4.1. Материал конструкций: - сталь С245, С255 по ГОСТ 27772-88*. 4.2. Техническую спецификацию металла см. на листе 5. 5. СОЕДИНЕНИЯ ЭЛЕМЕНТОВ. 5.1. Все заводские соединения - сварные, монтажные - на болтах класса прочности 8.8, высокопрочных болтах класса прочности 10.9 и сварке. 5.2. Профилированный настил крепить к балкам самонарезающими винтами 5.5х38 на каждой опоре в каждой волне. Для соединения листов между собой ипользовать самонарезающие винты 4.8х19. Шаг точечных соединений принять постоянным, но не более 300 мм. Монтаж и крепление профнастила вести в строгом соответствии с инструкцией фирмы - изготовителя и нормативной документации. 5.3. Сварные соединения. Материалы для сварки, соответствующие сталям, принимать по приложению Г, СП16.13330.2011 . Размеры сварных швов назначать по заданным в проекте усилиям , кроме оговоренных в чертежах. Минимальная длина угловых швов - 60 мм. Минимальные размеры и форму угловых швов принимать по п . 14.1 и табл. 38, 39 СП 16.13330.2011 . Заводские швы всех элементов выполнять полуавтоматической сваркой в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85 сварочной проволокой марки Св-08Г2С.  - заводские для автоматической сварки - "в лодочку" проволокой d=2...4 мм; - заводские для полуавтоматической сварки - в нижнем положении проволокой d=1,4...2,0 мм; Монтажные швы выполнять ручной сваркой электродами: Э42 (ГОСТ 9467-75*) для сварки элементов из стали С245, С255; Э50 (ГОСТ 9467-75*) для сварки элементов из стали С345, (в зависимоти от группы конструкций и свариваемых сталей см. приложение В, Г СП 16.13330.2011 ). При переходе на другие виды сварки или сварочные материалы размеры всех оговоренных швов должны быть пересчитаны в соответствии с указаниями СП 16.13330.2011. Все стыковые швы выполнять с полным проваром и с применением выводных планок. Равнопрочные стыковые швы следует проверять физическими методами контроля качества. Контроль качества сварных соединений должен производится с учетом требований ГОСТ 23118-99* и СП 53-101-98. Катеты сварных швов не должны превышать 1.2t, где t-минимальная из толщин свариваемых элементов.
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5.4. CoeduHeHUA HA 0ONMAX KNA.CCA NPOYHOCMU 8.8 883 KGHMPGAUPYEMO20 HAMAXEHUS.
CoeduHeHus bcex 3nemernmod kapkaca Mexdy codou NpousbBodums Ha Boamax 0es
KOHMPOAUPYeMozo HamsxeHus duamempom 16 (M16) u 20 MM (M20), knacca moyHocmu B (FOCT
7798-70%), knacca npodHocmu 8.8 (FOCT 1759.4-87*) ¢ kneumoM 3aboda u Mapkupobkou
Knacca npoYHocmu. [auku cnedyem npumensms no [[OCT 5915-70% knacca npoYHocmu 8 No
FOCT 1759.5-87", kpyensle waudsl no FOCT M371-78", npuxuHHble waudsl no [OCT 6402-70"
Bonmbl U 2auKuU domxHbl ydobnembopams mpedobanusam [OCT 1759.0-87%, TOCT 1759.4-877%,
[OCT 1759.5-87", waudsl mpedobanuam I OCT 18123-82". Bce donmbl, 2aUKU U WA ULl OMKHbI
uMemb LWUHKoBoe nokpeimue. Mcnons3obaHue donmaod de3 Kneuma, MApKUPSBHKU U NOKPLIMUA UAU
Bmopozo copma, a makxe uszomobaeHHbix U3 abmoMamHbix cmaneu He donyckaemcd. B
coceduHeHudx 3nemMeHmod kapkaca Mexdy cobou domkHbl ObiMb NPedYCMOMPeHs Mepsl Nnpomub
pa3buHyubaHus eaek (NocmaHobka NPYXUHHEIX WA Ud unu KoHmpezaek). JuamMemp ombepcmud
nod doamsl 19 u 23(22) MM coombemcmbeHHo

5.5 BricokonpoyHsle donmsl - no [OCT P 52644-2006, duamempom 24 mm (M24), knacca
npodHocmu 10.9, knumMamuyeckszo ucnonneHus X/1. Mapka cmanu - 40X, Mpokam u3 cmanu 40X
NPUMEHAMb C CYXeHHBIMU Npedenamu codepxaHus yenepodd — om 0,37 % do 0,42 %. luamemp
ombepcmuu nod gonm 27 MM.

['auku BeicokonpoyHble no FOCT P 52645-2006, knacca npovHocmu 10

Waudsl kK BeicokonpoyHsiM donmam no [ OCT P 52646-2006, knacca moyHocmu “A”
BbicokonpoYHble 80AMbl, 20UKU U Waudsbl GomkHL ombeyams mexHuYeckuM ycnobuam. Mod
2anobky Beicokonpo4Ho20 B0AMaA U BLICOKGNPGYHYK 20 UKY 0G/MKHbI BbiMb YCMaHoBAEHb NO
o0Hou waude no [OCT P 52646-2006.

Ycunue npedbapumenbHo20 HAMAXEHUSA boama M24 - Pb=266 kH.

Pezynepobky HamaxeHua BbicokonpoYHbix 0onmol MZ24 npousbodumb no MoMeHMY
3akpyyubaHus.

Benu4uHy MoMeHma 3akpydudarud npuHsme - M=1098.0 Hm.

Omk AcHEeHUe GAKMUYECK020 MOMEHMA 3aKpy4ubaHuad He domkHo npebuiwams Benudunsl -07%,
+10%

MoMeHm 3aKpy4ubaHua, Npu HeoBdxoduMoCmu, omKoppekmupobams Coz2nacHo dokymeHmobd Ha
KOHKPemHY napmut donmob

6. TPEBOBAHUA K U3 OTOBAEHWO M MOHT AXY KOHCTPYKL NN,

6.1 M3zomobneHue kKoHCmMpykuuu npousbodums Ha 3aBode MemannoKoHCMPYKLUU NG NpoeKkmy
KM B coombemcmbuu ¢ mpedobaHusamu:

- [0CT 23M8-2012, CM153-101-98, 0aHHOZ20 NPOEKMA;

- MIHCmpyKUUeU no uszomobaeHu CMAAbHLIX KOHCMPYUKLUU U3 Yz/1epoducmou u
HU3KonezupobaHHou cmanu MCH 97-65/1 MCC-CCCP;

- (11 28.13330.2017 "3awuma cmpoumMenbHbiX KOHCMPUKULUU U COOPUXEeHUU om Keppo3uu”;

- [0CT 12.3.016-87 “AHmuKOoppo3UOHHEIe padomsl NpuU cmpoumenscmbe. TpedobaHus
de3sonacHocmu”.

6.72. Bce pa3mepsl dpaccoHoK dna KpenneHud 31eMeHmob do/mkHbl Obimb pa3padomaHsl b
yepmexax Mapku KM & 3abucumocmu om deucmbyrowux ycunuu.

6.3. Kamembl cbapHbix wbob ybenuyubams Ha BenudeHy 3a30pa Mexdy cBapubaembMu
demanamu, Ho He donee 1,2 MoNWUHLI d0Nee MoHKG20 31eMeHma

6.4. Bce cbapHble whbl omHocumb K | kamezopuu cBApHbIx coeduHeHuu no madn. 8 (11 53-101-98,
npu 3mom Bbce cmbikobole chapHble whbl U whel BeiNcAHAEMbIe € PA3denKoU KPOMOK OMHOCUMb K
muny 1, wbsl npubapku 3neMeHmob pewWEmKU K noacaM ¢epM, & makxe whsl npubapku ¢naHued
K NCSACAM K muny 2, Bce ocmanbHele chapHbie whsl kK muny 3

6.5. Bce 3aMKHUMbIE 31e8MeHMbl KAPKACa Npobepumb HA 2epMEeMUYHOCMb.

6.6. lnuHbl Boamob u ux Koauvecmbo ymoYHAKMCA Npu pa3padomke Yepmexeu Mapku KM/

6.7. COOpKY GepM U ux omoenbHbix yacmeu npousbodums HA 3abode uszomobumene B xecmkux
KoHdukmopax. [pousfecmu KOHMPGAbHYK COOPKY.

6.8. MoHmax KoHCMpyKuUuu cnedyem npousbodumb no ymbepxdeHHoMy npoekmy npousbodcmba
padom (MMAP), ombeyaruwemy odwum mpedobaruam (M1 70.1333.2012

6.9. MoOHMOX KGHCMPUKLUU NpedyCcMoOmpeH N031eMeHMHbIM.

6.10. Bce MOHMA X Hbe KpenaeHud, npuxbamku, BpeMeHHble NPUCNOCodNeHUS NOCAEe OKOHYAHUS
MOHMAXA GOMKHbLI ObIMb CHAMbLI, @ MeCma Npubapku 3a4UlleHbl.

6.11. Tpu uszobnerHuu GepM GONYCKAKMCSA OMK/AOHEHUSA OM UX HOMUHA AbHbLIX AUH Co2na.CHO (1
53-1071-98; Bo3MoxHble 30.30pbl MeX0y GepMaMu U 020100KAMU KONOHH 3GNOAHAKNMCA Ha
MOHMAXE NPOKNAGKAMU.

6.17. OnopHaa nauma b 30He npubapku cmbona KoAoHHL BoMXHA ObiMb NodbepzHyma
ynsmpa3sbyxkobomy de@ekmoCckonNuUYeckoMy KOHMPOAK HO HAAUYUe BHYMPeHHUX paccaoeb,
2pydbix wnakobbix brkawderuu u m.n. o ycMompeHuw 3aboda-u3zomebumena paspewaemcs
npousbodums dedeKkmoCckonuYeckuU KGHMPGAbL Nocie Npubapku cmbona KoNoHHL.

6.13. MOHMAX KOHCMPUKUUU Go/mKkeH BbinoAHambCs HA. dyHdaMeHmax, BeinonHeHHbIX b
coombemcmbuu ¢ 3adaHueM. OmKNoHeHUs pa3Mepcd GuHdamMeHmob om NPOEKMHbIX HEe GOMXHbI
npebbiwamb 3HAYeHUU, Yka3aHHbIx 6 CI170.13330-2012.

7. AHTUKOPPO3NCHHASA SAWLNTA

7.1 Tlodzomabky Memannuveckux nobepxHocmeu neped okpawubaHuem npousbodums B
coombemcmbuu ¢ FOCT 9.402-80". MobepxHocmu MemanNoKOHCMPBYKUUU, nodaexau,ue
nodzomobke neped okpawubaHueM, He donxHbl uMemb 3ayceHued, cbapoydHbix dpbi3e,
npoxozob, ocmamkob dawca. MNobepxHocmu MEMAANOKOHCMPUKLUU GOMKHE UMems Nepbyto
cmeneHs o0e3xupubarua u Bmopyt cmeneds ovucmku om okucnob no [GCT9 402-80"
Ovucmky nobepxHocmu om okucnob npousbodums dpodecmpyuHou 00padomkou.

7.2. 1pu npou3bodcmbe padom pykobodcmbobambca mpedobanuamu CI128.13330.2012 “3awuma
CMPOUMEeNbHEIX KOHCMPUKLUUU om koppo3uu”, [OCT 12.3.005-75* "Pabomsl okpacodHble. Oduwue
mpedabarus desonacHocmu”, FOCT 12.3.016-87 "Cmpoumenscmbo. Padomsl AHMUKOPPO3UCHHLIE.
TpedobaHua deszonacHocmu”.

7.3. B MOHMAXHbIX CMbIKAX U Y31ax, & MaKxe b mecmax, 20e okpa.cka nobpexdeHa,
MEeMaNA0KOHCMPYKUUU NOCAL OKOHYAHUSA Brex MOHMAXHbLIX padom G0MXHb ObiMb

04UUW,eHbI, 02PYHMOBAHbI U OKPAWEHbI.

09-2020-KM

3daHue cknada

N3M. [Kon g | Aucm [N dok.] Modn. |lama

Cmadus | /ucm Nlucmob
OcHobHou kapkac p 292
Pa3pad. 09.20
H.KoHmD. 09.20 Odwue daHHble (npodonxeHue)
rnn 09.20

Konupoban A3



AutoCAD SHX Text
5.4. Соединения на болтах класса прочности 8.8 без контролируемого натяжения. Соединения всех элементов каркаса между собой производить на болтах без контролируемого натяжения диаметром 16 (М16) и 20 мм (М20), класса точности В (ГОСТ 7798-70*), класса прочности 8.8 (ГОСТ 1759.4-87*) с клеймом завода и маркировкой класса прочности. Гайки следует применять по ГОСТ 5915-70* класса прочности 8 по ГОСТ 1759.5-87*, круглые шайбы по ГОСТ 11371-78*, пружинные шайбы по ГОСТ 6402-70*. Болты и гайки должны удовлетворять требованиям ГОСТ 1759.0-87*, ГОСТ 1759.4-87*,  ГОСТ 1759.5-87*, шайбы требованиям ГОСТ 18123-82*. Все болты, гайки и шайбы должны иметь цинковое покрытие. Использование болтов без клейма, маркировки и покрытия или второго сорта, а также изготовленных из автоматных сталей не допускается. В соединениях элементов каркаса между собой должны быть предусмотрены меры против развинчивания гаек (постановка пружинных шайб или контргаек). Диаметр отверстий под болты 19 и 23(22) мм соответственно.  5.5. Высокопрочные болты - по ГОСТ Р 52644-2006, диаметром 24 мм (М24), класса прочности 10.9, климатического исполнения ХЛ. Марка стали - 40Х. Прокат из стали 40Х Прокат из стали 40Х применять с суженными пределами содержания углерода — от 0,37 % до 0,42 %. Диаметр  Диаметр отверстий под болт 27 мм.  Гайки высокопрочные по ГОСТ Р 52645-2006, класса прочности 10.  Шайбы к высокопрочным болтам по ГОСТ Р 52646-2006, класса точности "А".  Высокопрочные болты, гайки и шайбы должны отвечать техническим условиям. Под головку высокопрочного болта и высокопрочную гайку должны быть установлены по одной шайбе по ГОСТ Р 52646-2006. Усилие предварительного натяжения болта М24 - Pb=266 кН. Регулеровку натяжения высокопрочных болтов М24 производить по моменту закручивания. Величину момента закручивания принять - Mt=1098.0 Нм. Отклонение фактического момента закручивания не должно превышать величины -0%, +10%. Момент закручивания, при необходимости, откорректировать согласно документов на конкретную партию болтов.  6. ТРЕБОВАНИЯ К ИЗГОТОВЛЕНИЮ И МОНТАЖУ КОНСТРУКЦИЙ. 6.1. Изготовление конструкций производить на заводе металлоконструкций по проекту КМД в соответствии с требованиями: - ГОСТ 23118-2012, СП 53-101-98, данного проекта; - Инструкцией по изготовлению стальных конструкций из углеродистой и низколегированной стали МСН 97-65/ГМСС-СССР; - СП 28.13330.2017  "Защита строительных конструкций и сооружений от коррозии"; - ГОСТ 12.3.016-87 "Антикоррозионные работы при строительстве. Требования безопасности". 6.2. Все размеры фасонок для крепления элементов должны быть разработаны в чертежах марки КМД в зависимости от действующих усилий. 6.3. Катеты сварных швов увеличивать на величену зазора между свариваемыми деталями, но не более 1,2 толщины более тонкого элемента. 6.4. Все сварные швы относить к I категории сварных соединений по табл. 8 СП 53-101-98, при этом все стыковые сварные швы и швы выполняемые с разделкой кромок относить к типу 1, швы приварки элементов решётки к поясам ферм, а также швы приварки фланцев к поясам к типу 2, все остальные сварные швы к типу 3. 6.5. Все замкнутые элементы каркаса проверить на герметичность. 6.6. Длины болтов и их количество уточняются при разработке чертежей марки КМД.
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6.7. Сборку ферм и их отдельных частей производить на заводе изготовителе в жестких кондукторах. Произвести контрольную сборку. 6.8. Монтаж конструкций следует производить по утверждённому проекту производства работ (ППР), отвечающему общим требованиям СП 70.1333.2012. 6.9. Монтаж конструкций предусмотрен поэлементным. 6.10. Все монтажные крепления, прихватки, временные приспособления после окончания монтажа должны быть сняты, а места приварки зачищены. 6.11. При изговлении ферм допускаются отклонения от их номинальных длин согласно СП 53-101-98; возможные зазоры между фермами и оголовками колонн заполняются на монтаже прокладками. 6.12. Опорная плита в зоне приварки ствола колонны должна быть подвергнута ультразвуковому дефектоскопическому контролю на наличие внутренних расслоев, грубых шлаковых включений и т.п. По усмотрению завода-изготовителя разрешается производить дефектоскопический контроль после приварки ствола колонны.  6.13. Монтаж конструкций должен выполняться на фундаментах, выполненных в соответствии с заданием. Отклонения размеров фундаментов от проектных не должны превышать значений, указанных в СП 70.13330-2012.  7. АНТИКОРРОЗИОННАЯ ЗАЩИТА. 7.1. Подготовку металлических поверхностей перед окрашиванием производить в  соответствии с ГОСТ 9.402-80*. Поверхности металлоконструкций, подлежащие  подготовке перед окрашиванием, не должны иметь заусенцев, сварочных брызг, прожогов, остатков флюса. Поверхности металлоконструкций должны иметь первую степень обезжиривания и вторую степень очистки от окислов по ГОСТ9.402-80*.  Очистку поверхности от окислов производить дробеструйной обработкой. 7.2. При производстве работ руководствоваться требованиями СП 28.13330.2012 "Защита строительных конструкций от коррозии", ГОСТ 12.3.005-75* "Работы окрасочные. Общие требования безопасности", ГОСТ 12.3.016-87 "Строительство. Работы антикоррозионные. Требования безопасности".  7.3. В монтажных стыках и узлах, а также в местах, где окраска повреждена, металлоконструкции после окончания всех монтажных работ должны быть очищены, огрунтованы и окрашены.
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Гайки постоянных болтов должны быть закреплены от самоотвинчивания  постановкой контргайки.
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Круглая шайба ГОСТ 11371-78*
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Болт по ГОСТ 7798-70*
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Контргайка по  ГОСТ 5915-70*
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Гайка по  ГОСТ 5915-70*
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Условные обозначения: - отверстие - болт временный - болт класса точности В (постоянный) - высокопрочный болт - сварные швы заводские угловые - сварные швы заводские стыковые - сварные швы монтажные угловые - сварные швы монтажные стыковые
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Nokpbimue MpozoH wbennep 20M (waz 2.5M) 0,05 1,1 0.06
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1. Данный лист нагрузок составлен на основании: -технического задания на проектирование. 2. Данный лист отражает нагрузки, оказывающие непосредстваенное воздействие на металлоконструкции, разработанные в настоящем комплекте чертежей.
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AutoCAD SHX Text
Каркас

AutoCAD SHX Text
Покрытие
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Длительные нагрузки
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Кратковременные нагрузки
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Собственный вес металлоконструкций
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Сэндвич панель 120, g=10,6кг/м³
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Прогон швеллер 20П (шаг 2.5м)
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Оборудование, люди, материалы, Ψ=0.35
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Снеговая, II снеговой район Ψ=0,75
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Ветровая, III ветровой район
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Примечания: 1. Перед заказом на изготовление расход металлопроката уточнить по чертежам КМД.
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