Спецификация поставляемых товаров

	№ п/п
	Наименование
 товара
	Единица 
измерения
	Количество 

	1.
	Токарно-винторезный станок
 по металлу
	
комплект
	
1



1.2. Характеристики (показатели) поставляемого товара 

	№
п/п
	Наименование
 товара
	Наименование характеристики
	Значение 
характеристики

	1.













	Токарно-винторезный станок по металлу 1М63Н-8 
или Эквивалент

	Диаметр заготовки обрабатываемой над станиной,  мм.
	
не менее 600 

	
	
	Диаметр заготовки обрабатываемой в люнете, мм.
	минимальный не более 20
максимальный не менее 350 

	
	
	Наибольшая длина устанавливаемой детали РМЦ, мм
	8 000 

	
	
	Наибольшая масса обрабатываемого изделия, кг
	
не менее 3 500 

	
	
	Шпиндель
	Наличие 

	
	
	Мощность привода главного движения, кВт
	не менее 15 

	
	
	Частота прямого/ обратного вращения шпинделя,  об/мин  
	от 10...1250
до 18...1800

	
	
	Диаметр отверстия в шпинделе, мм.
	не менее 105

	
	
	Торможение шпинделя
	Наличие 

	
	
	Подачи
	Наличие

	
	
	Пределы/ количество шагов метрических резьб, мм
	
1-224/ 47

	
	
	Пределы/ количество шагов дюймовых резьб, ниток/дюйм
	
28-0,25/ 31

	
	
	Пределы/ количество шагов модульных резьб,
	модуль
0,25-56/ 37

	
	
	Пределы/ количество шагов питчевых резьб, питч диаметральный
	
112-0,5/ 30


	
	
	Скорость быстрых перемещений продольных/ поперечных, м/мин
	
не менее 3/ 1

	
	
	Цена деления лимба при продольном/ поперечном на диаметр перемещении, мм
	
1/ 0,1


	
	
	Перемещение на оборот лимба при продольном/ поперечном перемещении, мм
	
200/ 5


	
	
	Цена деления лимба при перемещении резцовых салазок, мм
	
0,05


	
	
	Перемещение на оборот лимба при перемещении резцовых салазок, мм
	
5


	
	
	Задняя бабка
	

	
	
	Наибольшее перемещение пиноли, мм.
	не менее 220

	
	
	Электрооборудование станка
	Наличие

	
	
	Электродвигатель главного движения, 
кВт/ об/мин
	
не менее 15/ 1465  

	
	
	Электродвигатель быстрых перемещений, кВт/ об/мин
	
не менее 1,1/ 1420


	
	
	Электродвигатель насоса СОЖ,  кВт/ об/мин
	не менее 0,18/ 3000

	
	
	Суммарная мощность электродвигателей,  кВт
	не менее 16

	
	
	Габариты  станка:

	
	
	Габариты станка, мм
	не более 11000 


	
	
	Точение длинных конусов с одновременным выполнением продольной подачи супорта и подачи резцовых салазок при соответствующем их повороте.
	

Наличие 

	
	
	Точение коротких конусов с механической подачей резцовых салазок развернутых на нужный угол.
	

Наличие

	
	
	Электрическая и механическая блокировка зоны резания и патрона.
	Наличие 



В Комплект поставки входит:
1. Станок в сборе
1. Люнет подвижный Ø20…150мм – 1 шт.
1. Люнет неподвижный Ø20…350мм – 2 шт.
1. Патрон трехкулачковый  Ø400мм – 1 шт.
1. Патрон четырёхкулочковый Ø500мм – 1шт.
1. Втулка переходная 115/6 – 1 шт.
1. Центр упорный ГОСТ 13214-79 7032-0043 – 2 шт.
1. Принадлежности (ключи, ремонтные детали) – 1 компл.
1. Электроаппаратура запасная (ремонтные запчасти) – 1 компл.
1. Резьбоуказатель 
1. Конусная линейка
1. Паспорт станка
1. Схема монтажа на фундамент 
1. Схема подключения станка
1. Руководство по эксплуатации 
2. Общие требования к товару
2.1. В соответствии с п. 7 ч. 1 ст. 33 Федерального закона от 05.04.2013 № 44-ФЗ «О контрактной системе в сфере закупок товаров, работ, услуг для обеспечения государственных и муниципальных нужд», поставляемый товар должен быть новым товаром (товаром, который не был восстановлен, у которого не были восстановлены потребительские свойства).
2.2. Весь товар должен соответствовать требованиям ГОСТ и Техническим регламентам, в соответствии с требованиями действующего законодательства РФ.
        2.3. Поставляемый товар по количеству и наименованию должен соответствовать Спецификации товара, требованиям к функциональным, техническим и качественным характеристикам товара, указанным в настоящем Техническом задании.
3. Место, сроки и условия поставки Товара
         3.1. Место поставки товара: 
                 681000, Хабаровский край, г. Комсомольск-на-Амуре, ул. Аллея Труда, 1 (территория затона АКРВВП).
          3.2. Сроки поставки (доставки) Товара: 
         в течение 150 (сто пятьдесят) календарных дней с момента заключения сторонами договора.
3.3. Условия поставки Товара:
          Поставщик своими силами и за свой счет обеспечивает доставку Товара до уполномоченного лица заказчика (Получателя товара). 
Уполномоченное лицо Заказчика (Получатель товара)  Администрация Комсомольского района внутренних водных путей (АКРВВП) – филиал ФБУ «Администрация Амурводпуть».
4. Требования к гарантии качества поставляемого Товара
           4.1. Поставщик предоставляет гарантию качества на поставляемый товар, гарантийный срок не менее 12 месяцев, с момента подписания сторонами товарной накладной (Акта приёмки-передачи товара).
            Под гарантией качества понимается: в течение гарантийного срока товар должен 
 быть  пригоден  для  эксплуатации по своему целевому назначению.
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Спецификация поставляемых товаров    

№  п/п  Наименование     товара  Единица    измерения  Количество   

1.  Токарно - винторезный станок     по металлу    комплект    1  

  1.2.  Характеристики (показатели) поставляемого товара     

№   п/п  Наименование     товара  Наименование  характеристики  Значение    характеристики  

1.                            Токарно - винторезный  станок по металлу  1М63Н - 8    или Эквивалент    Диаметр заготовки  обрабатываемой над  станиной,  мм.    не менее 600   

Диаметр заготовки  обрабатываемой в люнете,  мм.  минимальный не более 20   максимальный не менее 350   

Наибольшая длина  устанавливаемой детали  РМЦ, мм  8 000   

Наибольшая масса  обрабатываемого изделия,  кг    не менее 3   500   

Шпиндель  Наличие   

Мощность привода  главного движения,  кВт  не менее 15    

Частота прямого/  обратного вращения  шпинделя,  об/мин    от 10...1250   до 18...1800  

Диаметр отверстия в  шпинделе, мм.  не менее 105  

Торможение шпинделя  Наличие   

Подачи  Наличие  

  Пределы/ количество  шагов метрических резьб,  мм    1 - 224/ 47  

Пределы/ количество  шагов дюймовых резьб,  ниток/дюйм    28 - 0,25/ 31  

Пределы/ количество  шагов модульных резьб,  модуль   0,25 - 56/ 37  

Пределы/ количество  шагов питчевых резьб,  питч диаметральный    112 - 0,5/ 30    

