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ХРУПКОСТЬ 2 Балла 

h0,1,,,0,2 после ЫЛИФОВОНИЯ

12416 

ИсходНЫ/11 КОНТУР 
10:1 

б.2832 

1041б 

РаБоцая
СТОРОНО

R0.755 

Делительная __,__ _  - -

ПРЯНОЯ 

Модуль 
Число ЗУБьев 
Угол наклона 
Направление линии
ЗУБО 
HoPHOЛbHЫJll ИСХОДНЫЙ 
КОНТУР 

fYJn 2 
38 

ПРавое 

НоРнальная исходная _ rост8889_77 ПРОИЗВОДЯЦОЯ PeJllKO 
К ОЭ({)({)ИЦИеНТ Х 0 снецения 
Степень тоцности
по ГОСТ1б4З-81 
ПРедельные отклонения 

4 

показаний тангенци- - 0,18-0,24 
ального ЗУБоt1еРа 
Допуск на накопленную Гр 0,012 погРеыность ыага 
ПРедельные отклонения frpв +0O0lыага зацепления - · 

ДОПУСК на ПОГРеЫНОСТЬ ff О,ОО48 ПРОФИЛЯ ЗУБО 

Допуск на колеsание 
ДЛИНЫ ОБЫ,ей НОРНаЛИ 

Делительный дианетР 

Гvw 
d 

0,006 

82,191 
МодУЛЬ ТОРЦОВЫЙ f?s 2.lбЗ 

длина ОБЫ,ей НОРНаЛИ / / ]] 8 -0.Jг
w , -0.16 

1 Механицеские свойства и кацество заготовки должны 
соответствовать гРV КП-785 ГОСТ8479-70, Дополнительная 
сдатоцная характеристика по ГОСТ8479-70 НВ 293,,,ЗЗl, 
2 Допускается занена материала на сталь ЗОХ2НМ�А 
ТУ 14-1-950-74. 
З*РазнеРы для справок, 
4 Размеры в КВОДРОТНЫХ СКОБКОХ после СБОРКИ, 
5 Неуказанные предельные отклонения Размеров: 
диаметров HlЗJhlЗ1 остальных 1JT14/2, 
б Острые КРОМКИ веРЫИН ЗУБьев ДО азотации СКРУГЛИТЬ 
РадиУсон 013-015 или ПРИТУпить Фаской (0,З-0,5)х45•, 
а по торцам ЗУБьев Фаской (О15-110)х45•, Допускается
КОНТРОЛИРОВОТЬ ВИЗУОЛЬНО, 
7 Поверхности КОНУСОВ Р и С ПРОВеРИТЬ по краске 
по конусному калиБРУ-в тУлке, Прилегание не менее 851.. 
ПРИТИРКО по КОНУСУ колеса не допускается. 
8 Допускается неРОБОЦИ/11 ПРОФИЛЬ ЗУБО выполнить 
по б степени тоцности ГОСТ1б4З-81, 
9 Допускается НОРеЗКУ выполнить исходным КОНТУРОМ 
ПРОИЗВОДЯЦе/11 Ре/l!КИ 2�Р-2] J!еНИНГРОДСКОГО ОБЬеДИНеНИЯ
'КИРОВСКИ/11 завод� 
10 Допуск на накопленную погРеыность ыага Гр ЗУБцатого 
венца Т изнеРять относительно ОБЦе/11 оси поверки /1 и М 
на РОБОЦе/11 СТОРОНе ЗУБО, 
11 Деталь подвеРГНУТЬ магнитной деq;ектоскопии, Волосовины; 
тРецины1 Флокены и процие деq;екты не допускаются, 
12 МаРкиРовать на БИРке марку материала, нонеР плавки, 
номер ОБРОЗЦ а,
13 МаРКИРОВОТЬ элекТРОГРО({)ИЦеСКИ/'1 СПОСОБОМ ЦИФРУ 1, 
14 МаРКИРОВОТЬ элекТРОГРО({)ИЦеСКИ/'1 СПОСОБОМ ЦИФРУ г,
15 Клеймить К на БИРке, 

5-05-239
Лит. Масса МасtJтаБ 

По пись ата 
Вол-ыестеРня б,9 1:1 
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