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Пуансон
Сборочный чертеж
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ИС-0307.02.000 СБ
Копировал Формат A3

Ra 6,3 ( )

1. *Размеры для справок.

2. H14, h14, ± 
IT14
2 .

3. Сварные швы по ГОСТ5264-80.
4. Отжечь.
5. Цементировать h 1.2...1.8; 58...62 HRCЭ .Сердцевина детали поз.1 360...420 НВ


